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reliability and precision

Linia Pionowo-Karuzelowa

Linia pionowo-karuzelowa to zaawansowane urzgdzenie stuzgce do
precyzyjnego formatowania i ciecia blokow materiatu.

Dzieki zastosowaniu systemu skanowania i automatycznych agregatow,
proces ciecia i formatowania jest szybki i doktadny.

Linia ta jest szczegolnie przydatna w produkcji elementéw

o okreslonych wymiarach, gdzie precyzyjne ciecie jest kluczowe.

Opis procesu pracy:
1.Przygotowanie bloku:
Pierwszy czton - Agregat osi Y pionowy:
» Po zatadowaniu bloku na stot taSmowy, agregat skanuje parametry
bloku i ustawia ostrze w odpowiedniej pozycji.
e Tasmy przesuwajg blok w kierunku do przodu, co powoduje odciecie
naddatku z jednej z ptaszczyzn bloku.

2. Szeroki zakres predkosci ciecia:
Przesuniecie i wyréwnanie bloku:
e Agregat przesuwa sie na drugg zadang pozycje, a blok zostaje
wycofany do tytu, aby wyroéwnac drugg ptaszczyzne bloku.
e Po tym procesie, obciety blok z dwéch stron przesuwa sie na taSmie
w kierunku drugiego agregatu osi X.




3. Formatowanie i dalsze ciecie:
Agregat osi X:
» Drugi agregat skanuje blok i rozpoczyna odciecie minimalnego
naddatku na trzeciej Scianie bloku.
» Kolejnym krokiem moze by¢ dalsze formatowanie bloku na wskazane
odcinki lub wyréwnanie czwartej Sciany bloku, w zaleznosci od
wymagan.

4. Ptytowanie:
Rozkrdj poziomy:

e Po zakonczeniu operacji skanowania i ciecia, obrobiony blok zostaje
przesuniety na taSmociag, gdzie czeka na rozkrdj poziomy na
automacie karuzelowym.

e Zatadunek i roztadunek stotu karuzelowego odbywa sie
automatycznie za pomocg tasmowych stotéw zabudowanych na kole
obrotowym (6 sztuk).

5. Ciecie na paski:
Agregat pionowy z burtami:
» Po zakonczeniu cyklu ptytowania, rozkrojone bloki zostajg
przekazane na tasmocigg roztadowczy.
» Nastepnie, w dalszej czesci linii, ptytowany blok trafia na agregat
pionowy, gdzie moze by¢ ciety na paski lub inne formatki.

Zalety linii pionowo-karuzelowe;j:

» Automatyzacja procesu: Caty proces od zatadunku, przez ciecie, az
po roztadunek odbywa sie automatycznie, co znaczgco zwieksza
efektywnos¢ produkgji.

e Precyzyjne skanowanie i ciecie: Dzieki zastosowaniu skanowania
bloku i precyzyjnego ustawienia ostrzy, maszyna zapewnia wysokg
jakosc ciecia i formatowania materiatu.

» Szerokie mozliwosci formatowania: Linia umozliwia nie tylko ciecie
na paski, ale takze dalsze formatowanie bloku na wskazane wymiary,
CO czyni jg bardzo elastycznym rozwigzaniem.

» Wysoka wydajnos¢: Automatyczny zatadunek, roztadunek oraz
skanowanie bloku sprawiajg, ze linia osigga duzg wydajnos¢,
minimalizujgc czas przestojéw.

Parametry robocze:

* Rodzaj ciecia: Pionowe, poziome (ptytowanie) oraz na paski.

» Agregat osi Y: Skupia sie na przygotowaniu dwoch ptaszczyzn bloku.

» Agregat osi X: Zajmuje sie skanowaniem i cieciem naddatku na
trzeciej Scianie oraz formatowaniem.

 Tasmociagg roztadowczy: Przekazuje obrobiony materiat na dalszy
etap produkgji.

o Stot karuzelowy: Automatyczny zatadunek i roztadunek bloku.



Podsumowanie

Linia pionowo-karuzelowa to kompleksowe rozwigzanie do ciecia i
formatowania blokéw materiatu. Dzigki automatycznym procesom,
takim jak skanowanie, przesuwanie i cigcie w roznych osiach, linia
zapewnia wysokg precyzje, duzg wydajnosc i elastycznosé w produkgji.
Jest idealnym rozwigzaniem dla zaktaddw produkcyjnych, ktore
wymagajg szybkiego i doktadnego ciecia materiatow o réznych
wymiarach.



