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reliability and precision

Linia Strunowa do Ciecia Wetny Skalnej

Linia strunowa przeznaczona do ciecia wetny skalnej jest
zaawansowanym urzgdzeniem sterowanym szescioma osiami.

Jest zaprojektowana do efektywnego cigcia materiatow, takich jak wetna
skalna, z precyzjg i wysokg wydajnoscig. Maszyna umozliwia zatadunek
materiatu na dwa stanowiska, co zwigksza ptynnosc i tempo produkgji.
Dzigki automatyzacji wielu proceséw, linia zapewnia wygode

i minimalizuje czas przestoju, a takze gwarantuje wysokg jakos$c ciecia

Proces ciecia:

1.Zatadunek materiatu: Materiat (np. ptyta wetny skalnej) jest
zatadowywany wézkiem widtowym na jedno z dwoch stanowisk -
Stanowisko nr 1 i Stanowisko nr 2. Nastepnie stot podajacy
przesuwa materiat do wybranego stanowiska, gdzie operator
ustawia materiat w zderzaku.

2.Podanie materiatu: Materiat moze zosta¢ podany do ciecia lub
moze czekac w kolejce na kolejne etapy.

3.Cigcie: Proces cigcia rozpoczyna sig, a agregat tnacy, wyposazony w

tasmy nr 2 i nr 3, wykonuje ciecie w dwdch osiach (pionowa |
pozioma), w zaleznosci od ustawien.




4. Cykl ciecia zakonczony: Po zakonczeniu ciecia agregat tnacy
wycofuje sie do tytu, poza Swiatto stotu, aby zrobi¢ miejsce dla nastepnej
czesci procesu.

5. Pobranie materiatu: Stot nr 4 dosuwa sie do tasmy nr 3, aby pobrac
materiat, ktéry zostat pociety. Stét nr 4 przesuwa materiat w kierunku,
gdzie jest on gotowy do dalszej obrobki lub roztadunku.

6. Podcinanie kanatéw: Na stole nr 4 agregat podcinajacy precyzyjnie
pozycjonuje materiat i rozpoczyna ciecie kanatow lub dalsze etapy
obrdébki.

7. Zakonczenie ciecia: Po zakonczeniu cyklu ciecia materiat jest
gotowy do roztadunku. Obciety materiat pozostaje na stole, oczekujgc na
zdjecie przez operatora lub zostaje automatycznie zepchniety na stot
rolkowy.

System odciggu pytu:

Maszyna wyposazona jest w przytgcza odciggowe, ktére umozliwiajg
podtgczenie do centralnego systemu odciggu. Dzieki temu proces ciecia
jest czystszy, a wytwarzane zanieczyszczenia (np. pyt) sg skutecznie
usuwane, co zapewnia komfort pracy i poprawia warunki
bezpieczenstwa.

Parametry robocze maszyny:

» Wysokos¢ ciecia: 250 mm

» Dtugos¢ ciecia: 2200 mm

» Szerokos¢ ciecia: 1400 mm

» System sterowania: Maszyna jest sterowana serwo-silnikami, co
zapewnia precyzyjnosc i szybkosc ciecia.

Zalety linii strunowej do ciecia weiny skalnej:

» Wysoka precyzja i wydajnos¢: Dzieki szeSciu osiom sterowania oraz
serwo-silnikom maszyna zapewnia bardzo precyzyjne ciecie w dwoch
osiach.

* Automatyzacja procesu: Automatyczny system podawania
materiatu oraz wycofywania agregatu tngcego sprawia, ze proces
ciecia jest szybki i bezbtedny, minimalizujgc czas przestoju.

» Wygoda obstugi: Dzieki prostemu systemowi zatadunku materiatu i
automatycznemu podawaniu go do ciecia, operatorzy mogg skupic
sie na monitorowaniu procesu, co zwieksza efektywnosc¢ pracy.

o Efektywnos¢ odciggu pytu: Mozliwos¢ podtgczenia systemu
odciggowego do centralnego odciggu, co pozwala na utrzymanie
czystosci w miejscu pracy.

Podsumowanie

Linia strunowa do ciecia wetny skalnej to nowoczesne i efektywne
urzgdzenie, ktére zapewnia precyzyjne ciecie w dwdch osiach. Dzieki
zaawansowanej technologii sterowania, systemowi podawania materiatu
oraz precyzyjnym agregatom tngcym, maszyna pozwala na szybkie i
doktadne cigcie réznych materiatdw, w tym wetny skalnej. Jest to idealne
rozwigzanie dla firm wymagajgcych wydajnej produkcji ciecia materiatdw
izolacyjnych.



